Technicky list

Y/ ADLER |

S farbou v krvi.

Aquawood Diamond-Top D 5090000010 ff

Pigmentovana krycia dvojzlozkova vrchna vrstva na baze vody pre prémiové oknéa
pre priemyselné a remeselné pouzitie.
Schvélena pre trojvrstvovy systém.

POPIS PRODUKTU

Popis

Matna, krycia dvojzlozkova vrchna vrstva na baze vody
s vynikajucou odolnostou voc&i poveternostnym vplyvom a UV
Ziareniu, ako aj velmi dobrou odolnostou proti poskriabaniu a
vybornou stohovatelnostou po zaschnuti. Produkt sa vyznaluje
dokonalou ochranou voci vode a velmi dobrou stalou elasticitou pri
suCasnej tvrdosti, vysokej chemickej odolnosti a kratkym €asom
schnutia.

Zvlastne vlastnosti
Skusobné normy
(EMISSIONS DANS LAIR INTERIEUR" |

FLAL

e Franclzske nariadenie DEVL1104875A o znaceni stavebnych
produktov na emisie prchavych Skodlivin: A+

Oblasti pouzitia

By

e Vysokokvalitné drevené okna.

SPRACOVANIE

Pokyny pre spracovanie

e

e Produkt pred pouzZitim premie3at. AvSak pri mieSani je potrebné
zabranit’ vmieSaniu vzduchu.

e Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimalne
+ 15 °C.

e Optimalne podmienky pre spracovanie sU medzi
15 - 25 °C pri relativnej vzdusnej vihkosti 40 - 80 %.

e Neuzatvarajte nadoby s natuZzenym materialom.

e Material tesnenia okien sa musi znasat s naterom a méze byt
nanasany az po uplnom preschnuti laku. Tesniace profily so
zmak&ovadlami maju v spojeni s lakom sklony k zlepeniu.
Prosim, pouzivat iba odskuSané typy.

e Pri zmene z Aquawood Diamond-Top D 5090000010 ff na iny
systém lakovania na baze vody musi byt zabezpecené
dostatocné odistenie hadic a striekacieho zariadenia, najlepSie
teplou vodou.
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Nase navody sa zakladaju na su¢asnom stave poznania a maju kupujucemu/pouzivatelovi podia najlepsich znalosti poradit, oblasti pouzivania a podmienky spracovania sa v$ak
musia odsuhlasit’ individualne. O vhodnosti a pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel sam na vlastni zodpovednost, preto sa odportic¢a vyhotovenie vzorky, na
ktorej je vhodnost' vyrobku vyski$ana. Okrem toho platia nase vS§eobecné obchodné a dodacie podmienky. Vydanim tohto datového listu stracaju vSetky predchadzajuce platnost.
Zmena velkosti balenia, farebnych odtieriov a stupriov lesku vyhradena.
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Aquawood Diamond-Top D

e Pridanim Struktdrovacej pasty Aquafix S 91201 je mozné
dosiahnut jemne Struktirované povrchy. Zaroven sa dalej
dosahuje zvySena mechanicka odolnost. Pridavané mnozstvo
8 %.

e Prosim, dodrzujte naSe ARL 300 ,,Pracovné smernice pre
povrchovl Upravu rozmerovo stabilnych a €iastoéne
rozmerovo stabilnych prvkov - vSeobecna cast™ vratane
noriem a smernic pre vyrobu okien.

e Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného
produktu.

100 hmot. dielov Aquawood Diamond-Top D 5090000010 ff
5 hmot. dielov ADLER Aqua-PUR-Harter 82220 (tuzidlo)

Aquawood Diamond-Top D 5090000010 ff méze byt pouzity vyluéne
s tuzidlom, a to v uvedenom pomere mieSania. Nedodrzanie tohto
pokynu vedie k chybam filmu a prifnavosti.

ADLER Aqua-PUR-Harter 82220 musi byt pred spracovanim
mieSanim opatrne pridany do laku.

Po rozmieSani odporu¢ame pockat pred spracovanim cca 10 minat
na zlepSenie odplynenia zmesi.

Pomer mieSania

s
100:5
5% 82220

Doba spracovatelnosti cca 5 hod.
Dalsie predlzovanie doby spracovatelnosti nie je mozné.
5h Zvysena teplota skracuje dobu spracovatelnosti.
Spdsob nanasania Postupy Airless Airless Nadobkova
nanasania s podporou pistol
F‘H i F]kH i vzduchu
| | (Airmix,
0-5% H;0 10% H,0 Aircoat atd.)
Tryska 028-033 | 028-0,33 2,2
(g mm)
Tryska
(& palcov) 0,011 -0,013 | 0,011 -0,013
Striekaci tlak 80 — 100 80 — 100 3_4
(bar)
RozpraSovaci
vzduch - 1-2 -
(bar)
Vzdialenost
. - cca 25
striekania (cm)
Riedenie vodou
Pridavok
riedidla v % 05 10
Mokry film (um) cca 200
Vydatnost na cca 300
nanos (g/m?)?
Hrabka
suchého filmu 100 do max. 120
(Hm)
D vydatnost vratane pridavku riedidla a strat pri striekani

Tvar, vlastnosti a vihkost podkladu ovplyviuju spotrebu/vydatnost.
Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skusobného nateru.
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Aquawood Diamond-Top D

Cas schnutia
(pri izbovej teplote 20 °C)

12h

Prach sa nelepi (ISO 1517) po cca 30 min.
Nelepi sa po cca 5 hod.
Preschnuty po cca 12 hod.

V pripade potreby je mozné aj nutené susenie.

Uvedené udaje su orientaéné. Schnutie zavisi od podkladu, hrabky
nanosu, teploty, vymeny vzduchu a relativnej vzdusnej vihkosti.

NizSie teploty a/alebo vyssia vihkost vzduchu mdézu Cas suSenia
predizit.

Zabranit priamemu sineénému Ziareniu (prili8 rychle schnutie).

Cistenie naradia

Vodou, ihned po pouziti.

Na odstranenie zaschnutych zvyskov laku odporu¢ame ADLER
Aqua-Cleaner 80080 (riedeny vodou v pomere 1:1).

PODKLAD

Druhy podkladu

Drevo v sulade so smernicami pre vyrobu okien.

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, Cisty, nosny, bez deliacich substancii ako
tuk, vosk, silikon, zivica atd. Musi byt zbaveny prachu z dreva. Je
potrebné vykonat skisku vhodnosti nateru na podklad.

Vihkost’ dreva

13% +/-2%

Priprava podkladu

Prebrusit zrnitostou 120 — 150

POVRCHOVA UPRAVA

Impregnécia

1x Aquawood TIG HighRes Weil3 (biely) 543700101 prip.
1x Aquawood Primo A2 Weil3 (biely) 5452000305

Pri praci dbajte na bezpecné pouzivanie naterov. Pred pouzitim si
vzdy si precitajte informacie uvedené na etikete a v prisluSnych
technickych listoch produktov.

Zakladna vrstva prip.
medzivrstva

1x Aquawood Diamond-Sealer D 5520050000

Prosim, dodrZujte pokyny v technickych listoch prisludného
produktu.

Medzibrisenie

Zrnitostou 220 — 240

Brusny prach odstranit.

Vrchné vrstva

1x Aquawood Diamond-Top D 5090000010 ff

OSETROVANIE & RENOVACIA

Osetrovanie & renovacia

Zivotnost zavisi od mnohych faktorov. Tymi suU najma druh
poveternosti, konstruk€na ochrana, mechanické zatazenie a volba
farebného odtiefia. Pre dlhu zivotnost je potrebna v&asna udrzba.
Odporuc¢ame ju vykonavat raz ro¢ne.

Cistenie s ADLER Top-Cleaner 51696.

Oprava drobnych poSkodeni pévodnym materialom.
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Aquawood Diamond-Top D

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.

Prosim respektujte nase ARL 304 ,Pracovné smernice pre
povrchovu Upravu rozmerovo stabilnych a €iastocne rozmerovo
stabilnych stavebnych dielov - Udrzba a renovacia“.

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkost’ balenia

20 kg

Farebné odtiene/Stupne lesku

WESTETY | M X ‘

Farebné odtiene su mieSatelné pomocou ADLER systému
mieSania farieb ADLERMix.

Bazové laky:

Baza W10 5090000010
Baza W30 5090000030

K dispozicii aj s pridavnou zlozkou Anti-Heat (odrazajucou
infralervené Ziarenie).

e Pre dosiahnutie rovnomerného farebného odtieria na jednej
ploche pouzivat iba material s rovnakou Sarzou.

e Pre posudenie vysledného farebného odtieria vyhotovit vzorku
na originalnom podklade so zvolenym systémom povrchovej
Upravy.

Suvisiace produkty

ADLER Aqua-PUR-Harter 82220

ADLER Aqua-Cleaner 80080 (pripravok na Cistenie)
ADLER Aquafix S 91201

Aquawood TIG HighRes Weil} (biely) 543700101
ADLER Top-Cleaner 51696

Aquawood Primo A2 Weil3 (biely) 5452000305
Aquawood Diamond-Sealer D 5090000010 ff

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/Skladovanie

(T8

Lﬂfﬁj

1/

™

Minimalne 1 rok v originalne uzavretom obale.

Chranit pred vlhkostou, priamym slneénym Ziarenim, mrazom a
vysokymi teplotami (nad 30 °C).

Technické udaje

Obsah VOC EU-medzna hodnota pre Aquawood Diamond-
Top D (kat. A/d): 130 g/l (2010). Aguawood
Diamond-Top D obsahuje max. 80 g/l VOC.

Technicko-bezpecnostné

Gdaje

Dalsie informacie tykajice sa bezpednosti pocas prepravy,
skladovania a manipulacie, ako aj likvidacie sa nach&dzaju v
prislusnom bezpecnostnom liste. Aktualnu verziu mbzete ziskat
prostrednictvom internetu na webovej stranke www.adler.sk.

Produkt je vhodny len na priemyselné a remeselné spracovanie.

Zasadne je potrebné zamedzit vdychnutiu aerosoélu laku. Toto sa da
zabezpecit len odbornym pouzitim vhodnej ochrannej dychacej
masky (Kombinovany filter A2/P2 - EN 141/EN 143).

02-19 strana 4 zo 4



